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《煤矿窄轨车辆连接件 连接插销》编制说明

1、工作简要过程

本标准由中国煤炭工业协会提出,煤矿安全标准化技术委员会归口。本标准的修订单

位为煤科集团沈阳研究院有限公司、国家煤矿防爆安全产品质量监督检验中心、山东公信

安全科技有限公司、淮南盛和实业有限责任公司机械厂、淮北兴海工贸有限责任公司玛钢

厂。

本项目于 2011 年批准立项。项目批文为安监总煤装[2011]第 74 号。任务为强制性标

准。现转化为推荐性标准。

煤科集团沈阳研究院有限公司牵头成立《煤矿窄轨车辆连接件 连接插销》修订小组。

修订小组根据《中华人民共和国标准化法》、《安全生产行业标准管理规定》、《安全生

产标准制修订工作细则》等有关规定开展起草工作。

起草人刘德君执笔该标准的修订工作，谭廷帅等人对该标准进行了校核及完善工作，

参与起草单位在提供试验样品、试块加工等方面给予了大力的支持。

标准任务下达后，编制组向生产企业、使用单位就产品的规格型号、外观尺寸、重量、

技术要求、试验方法、使用过程的等问题进行了广泛的调研。

2011 年 3 月编制小组在对调研收集到的信息、意见进行归纳、整理、分析的基础上，

拟定了修订原则和框架结构，并着手修订。

2012 年 5 月，征求了部分高校、科研院所、实验室、技术委员会成员的意见，对连

接插销进行了大量的技术参数的试验验证，形成了工作组讨论稿。

2012 年 7 月进行内部征求意见。

2012 年 8 月完成了征求意见稿，并向安标国家矿用产品安全标志中心、生产企业、科

研院所、使用单位、国家煤矿安全监察局等 30 名委员、专家发函征求意见，其中有 19 位

委员、专家提出了反馈意见，共提建议 15 条。收到意见后，课题组通过讨论、分析后采

纳专家建议 10 条，未采纳 5条（具体修改条款及未采纳理由见征求意见汇总处理表），并

于 2012 年 10 月形成了意见汇总处理表和送审稿。

2012 年 12 月 22 日在广西南宁召开了标准审查会，由 18 位专家组成的审查小组对标



准的送审稿进行了审查，并提出宝贵的审查意见。

2013 年 1 月，根据审查意见，完成了标准送审稿的修改，形成报批稿。

2019 年 12 月，在北京召开专家会议，对标准提出了宝贵审查意见，根据审查意见，

完成了标准报批稿的进一步修改。

该标准修订过程中参考了目前国内大多数生产企业的相关型号规格的产品，并对相关

型号规格的产品进行了大量的试验室试验，确保标准中相关技术参数的合理性和适用性。

标准编制工作组成员为：刘德君、谭廷帅、管长焦、张振安、黄浩、张德民、马立爽、

边建朝、王玉成、李骁洋。

2、行业标准编写原则和主要内容

本标准主要依据：《煤矿安全规程》和 GB/T 1.1-2009 《标准化工作导则 第 1部分：

标准的结构和修订》。

修订原则主要包括：

①与国家有关法律、规定、标准和《煤矿安全规程》等要求一致；

②标准的制定广泛采纳使用单位和检测检验机构等单位的意见和建议，使修订的标准

更具有可操作性。

本标准的修订内容及说明：

①增加了 55、60、70 三个规格型号的插销。这样目前广泛使用的几种型号就全部纳

入到行业标准中来，使行业标准有广泛的适用性。生产企业在生产和检测过程中就无需编

制企业标准和技术条件，直接执行行业标准即可。

②规范性引用文件中增加了 YB/T5293《金属材料 顶锻试验方法》，原 GB/T233 作废，

已经不再使用。钢材的顶锻试验结果应符合 YB/T5293 的规定。删除了 GB/T224《钢的脱

碳层深度测定法》、GB/T 233《金属材料 顶锻试验方法》、GB/T 699《优质碳素结构钢》、

GB/T4159《金属低温夏比冲击试验方法》。GB/T224《钢的脱碳层深度测定法》和 GB/T 699

《优质碳素结构钢》两个标准在标准正文中未引用，所以无需出现在引用文件中；GB/T4159

《金属低温夏比冲击试验方法》已作废，标准中的相关内容被 GB/T 699 所涵盖。GB/T 233

《金属材料 顶锻试验方法》中的内容被 YB/T5293《金属材料 顶锻试验方法》所涵盖。

③表 1中增加 55、60、70 三个规格型号的插销的尺寸。



④技术要求中调整了部分条款的顺序，这样，外观质量部分的技术要求就更加紧凑合

理。同时原“插销表面应光洁，不允许有裂纹、过烧、毛刺，不得有大于φ3×1mm 不连

续的 5个缺陷”要求存在歧义，在标准修订时更改为“插销表面应光洁，不应有裂纹、过

烧、毛刺，不应有大于φ3mm×1mm 连续的 5个缺陷”，使技术要求部分更加科学合理。

⑤试验方法中增加了负荷试验和径向载荷试验所用卡具的具体要求。使试验方法更加

科学，操作性更强，同时试验用卡具的确定能够保证试验结果的科学性和严谨性。

⑥检验项目“晶粒度测定”不再作为出厂检验项目，根据生产企业的实际技术力量和

检测机构的反馈，晶粒度测定在出厂检验时操作性不强，应只作为型式检验项目，对产品

破坏取样后进行试验。

3、主要试验验证情况和预期达到的效果

该标准修订过程中对相关型号规格的产品在国家煤矿防爆安全产品质量监督检验中

心进行了大量的试验室试验，确保了标准中相关技术参数（径向载荷、试验负荷、永久弯

曲变形量）的合理性和适用性。

4、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的

对比情况

本标准达到国内先进水平。国际、国外无同类标准。

5、与现行法律、法规、政策及相关标准的协调性

本标准符合国家有关法律、规定、煤矿安全规程的要求。本标准为国内煤矿窄轨车

辆连接件连接插销唯一产品标准。

6、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准修订过程中未产生重大分歧意见。

7、本标准作为强制性（仅工程建设类）或推荐性标准的建议

本标准原为强制性标准，现转化为推荐性标准。

8、贯彻标准的要求和措施建议

本标准修改了出厂检验项目，需要配置相关的检测检验能力，因次，相关的生产单位

等部门需进行贯标。

9、废止现行有关标准的建议

本标准发布实施时，原标准将被替代。

10、重要内容的解释和其它应予说明的事项。



MT244.2-2005《煤矿窄轨车辆连接件 连接插销》标准主要对连接插销的负荷试验、

径向载荷试验、冲击试验等项目的试验方法、判定规则作了规定，原标准中产品型号相对

较少，已不能满足煤矿的使用要求，原标准中的部分技术指标和试验方法也需要修正和补

充。

MT244.2-2005 自实施以来主要存在的问题包括以下几个方面：

1 产品的型号少，不能涵盖现有的规格型号；

2 规范性引用文件中的相关标准发生了很大程度上的变化，有的已经作废，停止使用；

3 技术要求中有不清晰的地方；

4 试验用卡具没有明确具体的尺寸，卡具尺寸在试验结果有很大影响，应明确。

5 晶粒度的测定作为出厂检验项目执行过程难度较大，应作出调整。



补充说明

1、专家审查会意见汇总及处理结果

2019 年 12 月，在北京召开专家会议，对标准提出了宝贵审查意见，意见处理情况见

下表：

序号
标准章

条编号
意见内容 提出单位（人） 处理结果

1 前言
前言部分按照 GB/T1.1要

求修改
中国煤炭工业协会 采纳，已修改。

2 6.2.1条 e
修改为“正常生产时每个

5年进行一次”

煤炭行业煤矿专用设备

标准化技术委员会
采纳，已修改。

3 7章 增加储存和运输相关内容 中国煤炭工业协会 采纳，已修改。

2、与现行法律法规、现行标准的一致性

经标准起草人员认真逐条款核查，未发现与煤矿安全规程（2016 版）及现行其他相关

标准的条款相冲突的内容。
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